Melyik a jobb? INOX kazantest vagy Alu kazantest?  (orsotvasis pirossal és kekkel

Homor Miklos vagyok, épiiletgépész 1983 ota, napkollektoros és kazanos és hdszivattylis szakérto.

2006. ota képviselem az italiai Unical gyartot, aki pl. gazkazan témaban gyart

- acél kazanokat is 6 MW-ig,

- INOX kazantesti kazanokat 2,2 MW-ig,

- Al-Si-Mg kazantest(i kazanokat 1,5 MW-ig.

Igy a gyar is és én is ismerjiik az INOX kazantestek és az Al-Si-Mg kazéntestek sszes elényét és hatranyat.

Ezen ismeretek alapjan ki merem jelenteni, hogy szerintem:
hegesztett INOX kazantest kondenzacios tartomanyban hasznalva nem tal hosszua élettartamu

olyan fiitési rendszerben, ahol a kazanba bejuto fiitoviz érintkezik acél holeadokkal!

Miért? Egyrészt mert fiist oldalrol kilyukadhat a hegesztés a kondenzviz mar6 hatasa miatt, 14sd 3. oldalon,
masrészt mert a visszatérd vizzel érkezd koszok és foleg a rozsdas vas-iszap odakozmal az INOX vizjarat feliiletére
¢s a vasiszap meg tudja marni az INOX anyagot, azaz a rozsda rasiil-raég az INOX anyagara, ¢s mivel hdfesziiltségek
keletkeznek a lerakodasok széleinél, igy az INOX anyag tonkre tud menni (korréziot szenved és kilyukad) a

tapasztalatok szerint sok esetben kb. 8 év alatt.

Nézziink példakat, barki utdnozhatja otthon, lasd az alabbi 7 foton:

tiszta INOX mosogato mosogatora rozsdas szoget tettem €s néha vizet ontdttem ra 2 nap utani szituacio

2 nap utan a szog helye szivaccsal le akartam dorzs6lni  dorzsikével sikeriilt ledérzs6lni

Az INOX kazantestben ,,hasonldéan” hat a rozsda az INOX feliiletre, csak a kazantestben kevesebb az oxigén,
viszont folyamatosan jelen van a viz, de senki nem dorzséli le a rozsdat az INOX vizjaraton beliil!



Nézziik meg ezt egy ténylegesen, valdjaban, egy INOX kazéantest vizjaratan beliil:
részlet a VGF, azaz a Viz, gaz, futéstechnika szaklap 2016. januari szamaban a 29. oldalon megjelend cikkbol:

2. abra

rengeteg kazannak
ilyen a kazantestje:

2. a dob kozepében van a henger alaku, kb. 1000 °C-os gazégd 2
€és a vizjaratok tul kozel vannak a forré gazégéhoz fves vizjaratba beleégett szennyez6dés

cikk részlet vége.

Ez pedig egy masik fotd, ami szintén a VGF egyik ,,magas rangt” személyétdl szdrmazik, ami azt mutatja,
hogy mivel az INOX kazantestben a vizjaratok keresztmetszete allando, igy a flitéviz sebessége is allando,
igy a koszok szinte barhol lerakodhatnak,

¢s lathato a fotordl, hogy az 1000°C-os gazégohoz kozeli forrd INOX ivekre ,,odakozmal” a kosz.
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Sajat magamnak semmiképpen nem engednék be a hazamba INOX kazéantestli kazant akkor, ha a szerel6 meg nem
oldja, hogy a kazanba bejut6 flitdviz ne érintkezzen acél csovekkel vagy acél radiatorokkal! Azaz ha a fiitésem
acé¢l-radiatoros fiités lenne, vagy sok acélcso lenne a fiitési rendszeremben, akkor kizarolag a hdcserélds levalasztas
hozhat hosszu ¢élettartamt megoldast az INOX kazantest szamadra, mert az iszaplevalasztdé sem megoldas, mert az
iszaplevalasztok is atengedik a koszok 30...85%-4t, a legtobb kosz az 8szi elsd fiitési 6rdkban halad 4t.

Bizonyitékot lasd német mérésekkel, hogy mennyi koszt engednek at az iszaplevalasztok,

lasd unical.hu honlapon az ,,Unical kazanok, hdszivattyuk™ felirat mogott,

ezen beliil a ,,A fiitési viz mindségérol” felirat mogott, ezen beliil a ,,Gaztalanitas és iszaplevalasztas.pdf’-ben.
Az Unical Al-Si-Mg kazantestekben (12 kW ... 1,5 MW kozott) nem okoz karosodast a koszos fiitoviz,
lasd 4. oldalon!

Most pedig az INOX kazantest fiitoviz jarata utan,

nézziik meg az INOX kazantest tiiztér oldalat (azaz fiistgaz oldali részét),

azon beliil is azokat az INOX kazantesteket, amelyekben hegesztések is vannak a kazantestben.
Hiszen az INOX kazantest pl. INOX lemezekbol késziil, sok-sok hegesztés segitségével:



Miért képes Kilyukadni (akir 8 év tavlatiban) egy INOX kondenzacios kazantest hegesztése
és miért nem lyukad ki egy Unical ALU ontvény kazantest hegesztése?

Mivel 8 év utan (nem elss eset) ismét kilyukadt 2 db INOX kazantest (,,german” teriiletrél szarmazé kazanok),
(6sszesen kb. 1 MW), egy budapesti 5*-os Hotelben, és mivel a flist (tiztér) oldali hegesztések nem javithatok,
igy az épiilet lizemeltetdje 2020-ban ugy dontott, hogy
- a 2 db, 8 év utan kilyukadt-és-nem-javithatdo INOX ,,german” kazan helyett
- inkabb 2 db olyan Unical kazant szereltet be, (kondenzécios kazant),

- amelynél a fiist oldalon nincsenek hegesztések

- és amelynél 10 év garanciat is tudnak adni a kazan minden elemére,

(nem csak a kazantestre, hanem 10 év garanciat a kazan OSSZES alkatrészére!)

Fenti témaban megkérdeztiik az Unical gyar szervizvezetdjét mind az INOX és mind az ALU kondenzacios kazantestekr6l, hiszen az Unical talan az
egyediili kazangyart6 a vilagon, aki 100 kW f616tti kazdnhazak szamara 2 féle INOX kazansorozatot ¢és 2 féle ALU kazansorozatot is gyart,
tehat mind az INOX-r6l és mind az ALU-rdl ,,egykézben” vannak tapasztalatai. A szervizvezetd irasanak lényege errdl a témarol a kovetkezd:

A hegesztés egy nagyon Kkritikus pont a majdani korrézié szempontjabol,
de csak fiist oldalon, ahol jelen lesznek a savas kondenzvizek.

Viszont az Unical ALU kazantesteknél a fiist oldalon mar régota nincsenek hegesztések!
Igy mivel Unicalnal nincsenek(!) fiist oldali Alu hegesztések, igy nem is tudnak kilyukadni!!!

Mikd6zben az INOX kazantesteknél szinte minden gydrténdl vannak hegesztések a fiist oldal feldl is,
mert az INOX-ot nem lehet 6nteni, nem lehet tgy formalni, megmunkalni, mint az 6ntétt ALU-t,
igy INOX kazantest esetén musz4j alkalmazni tobb hegesztést is a tliztér-és-egyben-fiist oldalon is,
(a 136 kW...17 MW kozotti Unical INOX kazéntesteknél is), €8 bizony nem szabad elhallgatni, hogy hossza tdvon tud is problémat
okozni az INOX hegesztés korrdzidja a savas kondenzvizek miatt, természetesen a ,,german” markaknal is.

2 kép INOX hegesztés korrdziojarol:
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INOX kazantesteknél tehat hiaba alkalmaznak hocserélos levalasztast a szekunder rendszertol,
hiszen a hécseréld nem befolyasolja a kazan tiizterét-fiistoldalat, gy egy INOX kazantest tiiztér-fiist oldalan a kondenzacio miatt
(hiszen eleve kondenzaciés kazanrol van sz0) bizony fellép a korrozio az INOX kazantest hegesztéseire vonatkozoan a savas
kondenzvizek miatt cis)!

Homor Miklés, az Unical képviseldjének hozzaflizni valoja:
Tehat egy INOX kazantest, egy kondenzacids kazanban, a flist-kondenzacid okozta savas korrdzi6 miatt,
képes kilyukadni (akér mar 8 év utén) @ hegesztéseknél! A tiiztér felél! Es lehet hogy nem javithato???
Es miért nem(!) Iyukad ki egy Unical ALU 6ntvény kazantest hegesztése?
Mert nincs hegesztés a fiist oldalon! (Unicalnal)
fgy az Unical akar 10 év TOTALIS kazan GARANCIAT is képes adni Alu-kazanra, de INOX-ra nem!

Ha On ténylegesen hosszi tdvban gondolkodik, akkor vegye fel veliink a kapcsolatot batran!
Es nézze még meg, hogy mi a kiilonbség egy Unical ALU és egy versenytars ALU  kdzott?

Lasd itt lejjebb:



Unical miben kiilonbdzik egy versenytarstol?

Az Unical MODULEX kondenzacids modul-kazan fotoja
latszik itt fenn, valodi kazan valésagos metszete.
A visszatérd és eléremend viz nyomvonalait

abrazoltuk Eiseee B9

a gazégoket piros vonalakkal.

1. téma: kazanon beliili fiitéviz jaratok
Mivel az iszaplevalasztok atengedik a koszok egy részét,

rrrrrr

(ha kéri, kiildiink errdl bizonyitékot is, német méréseket),

ezért mi inkabb 100 mikronos sziirt alkalmazunk a

visszatéroben, ez sokkal-sokkal olcsobb is, de ami a 1ényeg,

hogy biztosan nem engedi 4t a 100 mikron feletti

(tehat 0,1 mm feletti) koszokat.

fgy a fiitdvizben (a kazanon beliil) liszt-méretii koszokat

tartalmazo flitdviz aramlik! Igen am!

De a vizjarat keresztmetszete folyamatosan sziikiil!
Lasd a foton a vizjaratok sziikiilé méreteit! |

Igy a fiitéviz a koszokkal egyiitt gyorsul és gyorsul és gyorsul! [§

gy a koszokat kirepitjiik az eléremenégbe!!!
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gy az Unical Al-Si-Mg kazanok (12 kW...1,5 MW kozott)
SOHA nem karosodnak koszos fiitéviz miatt!!!

Az ilyen karok el6fordulasi aranya az Unical alu kazanoknal
ABSZOLUT NULLA! Nem véletlen, hogy akar 10 év is

lehet a kazan garanciaja, nem csak a kazantestre, hanem minden alkatrészre!
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Igy koszos fiitéviz miatt az Unical Al-Si-Mg kazanokhoz
nem kell még hdcserélot sem alkalmazni!!!

Iszap és kosz maximum az alsé vizjaratban tud lerakodni, mert [}
itt aramlik leglassabban a flitéviz. De az als6 vizjaratokat csak
a kilépo fiistgaz fiti, igy az also vizjaratok fém-homérséklete
csak kb. 40...80°C, igy az itt leiilepedd kosz nem tud lesiilni.
fgy az als6 vizjaratbol konnyen ki lehet fujatni a koszokat.

2. téma A szintén lényeges apro betlis rész: Egy 5 modulos Unical-ban 5 gazégd van, 5 ventilator, 5 gazszelep, 5 vezérld, stb, stb.
Barmelyik modulban meghibasodik valami, a tobbi modul miikddik tovabb!

Es most nézziik egy ,,german” versenytars kondenzaciés kazanjat:
2.t¢tma  Egy 5-tagos versenytarsnal:
- csak 1 gazégd van?
(lasd abran a piros félkorokkel jelolt 1 db henger alaku gazégot),
- ¢sak 1 ventilator van? (lasd &bran jobbra kék felirattal)
Ha valami meghibasodik ezeknél, az egész kazan kiall hibara?
Lehet(?) hogy a versenytars a jobb. En csak feltettem kérdéseket.

1. téma: kazanon beliili fiitéviz jaratok | versenytars
Es latja(?), hogy a jeldlt vizjaratok nem sziikiilnek? kazanja
Akkor a futévizben 1év6 koszok talan barhol le tudnak tilepedni? :
Foleg a -al jelolt legf6lsé vizjaratban, ami talan a legnagyobb
keresztmetszetii? Igy itt lassul le a viz? Itt rakja le a hordalékat?
Talan a koszok ra tudnak siilni, raégni a vizjaratok falara?

Foleg a —al jelolt legf6lso vizjaratban, ami a legforrobb, hiszen a
henger-alaku forr6 1000°C-os gazégd felett van?

Lehet(?) hogy a versenytars a jobb. En csak feltettem kérdéseket.

Szoval egy ilyen versenytarshoz, biztonsagbol(?), lehet hogy
igencsak nagy-és-draga hdcserélds levalasztast kell alkalmazni?
Mert egy ilyen kazannak talan kristalytiszta fiitoviz kell(?), ami egy
nagy fiitési rendszerben a sok acél feliilet miatt nem biztosithat6?

Alkalmazzon inkabb On is, mint egyre tobben, Unical-t!
Vagy Unical Alu, vagy Unical INOX kazanokat!

Szakcég arrése ...%, tervezo vagy lebonyolito dija a legtobbszor ...%.




A fentiek Homor Mikl6s egyéni véleményei, melyeket egyre tobben tapasztalnak.
2022. marcius 25, de az eredeti ilyen iras késziilt 2018-ban

Etika néhany sorban:

Ami nem etikus, az az, hogy a mai vilagban sok a csusztatas, sok az elhallgatas,

sok eldadason nem mondjak el az esetleges hatranyokat, ez az ami nem etikus!

Es ami etikus, az az, hogy megprobalunk ravilagitani az 6sszes részletre,

hogy a részletekrdl is tajékoztatni akarunk, mert az igazi szakemberek ebb6l tanulnak a legtobbet.

A mi képzéseinken a hatranyokat is elemezziik, a sajat hatranyainkat is!

Hiszen mivel az Unical 2 féle INOX kondenzacios kazansorozatot is gyart (136 kW...17 MW kozott),
emiatt jol ismerjiik az INOX kazanok hatranyait is és az Alu kazanok hatranyait is.

Es én legalabb probalkozom felnyitni a szakemberek szemét! Es aki részt vesz a képzéseinken, 20.000 szakemberbél eddig kb. 2500-an, az igencsak elégedett szokott lenni a
képzési nap végére, hiszen minden részletre kiterjedd kiilonlegesen alapos alternativ-épiiletgépészeti és szabalyozastechnikai képzést kap. Es a tényleges gyakorlatban hasznalhato
tényleges tudast kap! Viszont megemlitem, hogy a tanitott alternativ megoldasok nagy része eltér a megszokott, de sokszor nem-ttil-j6 szokasoktol.

Es megemlitem még, hogy sok szakember nem is tudja, hogy azok a megoldasok, amiket a szokasai szerint alkalmaz, azok koziil tobb
nem-is-til-jo, hiszen azt hiszi 6nmagarol, hogy jol ismeri a szakmajat, és latja, hogy sok-mindenki kb. ugyanazt a megoldast
alkalmazza. Szdoval sajnos sokan nem ismerik, hogy léteznek alternativ megoldasok is, amik bizony elég sokszor joval jobbak!

Mivel manapsag nem olyan konnyii feladat egy ilyen irdst igy megirni, hogy amellett hogy tényszeriien és korrekten tajékoztassa a szakmat és a laikus olvasot is, emellett viszont
az irast ne tudjak jogilag hatékonyan megtamadni pl. a versenytarsak, emiatt kozlom, hogy a fentiek mind-mind kizarélag Homor Miklés épiiletgépész és napkollektoros-
hészivattyts-kazanos szakérté és Unical-képviselet-vezetd egyéni szakmai véleményét tartalmazzak, de senkinek nem kotelezd egyetérteni vele! Mindenkinek felhivjuk a
figyelmét, hogy kételkedjen a fent leirtakban és mas forrasokbol is jarjon utdna a fenti dolgoknak és alaposan mérlegeljen mielétt véleményt mond, vagy dontést hoz!

Homor Miklés
az eredeti ilyen iras késziilt 2018-ban, utols6 finomitas tortént 2024.szept.25



